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TAURUS® SERIE

Besonders wirtschaftlich durch
optimale Druckluft-Verwendung
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DIE TAURUS®-SERIE

Besonders wirtschaftlich durch optimale Druckluft-Verwertung s
dEavay

Standardgerdate

Pneumatisch-hydraulische Blindniet-Setzgerdite von GESIPA® decken fast jeden Anwendungsfall
ideal ab. Okonomische Bauweise, perfektes Handling und durchdachtes Zubehor machen die
TAURUS®-Serie so einzigartig und flexibel.

TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4 TAURUS® 5 TAURUS® 6
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VORTEILE, DIE EINFACH UBERZEUGEN

Die mit Druckluft betriebene Blindniet-Setzgeréte-Serie TAURUS?®, die zehntausendfach in
Handwerk und Industrie Gberzeugt. Vor allem der TAURUS® 2 ist ein echter Allrounder, der
mit besonderer Wirtschaftlichkeit und einem grof3en Arbeitsbereich viele Anwendung abdeckt.

Arbeitskomfort
Sicherheit

05

?konomie
Okologie

04

01 Baukasten-Prinzip

> Viele gleiche Teile fir geringe Ersatzteilhaltung
und einfache Wartung

> Flexible Anpassung an viele Anwendungen
durch ideales Zubehérsortiment

02 Leistung
> Hohe Setzkrafte bei geringem Gewicht
> Schnelle Arbeitszyklen

03 Patentierter Greifmechanismus

> Zwangsgefihrte Greifbacken und
pneumatische Anpressung fir sicheres,
rutschfreies Greifen der Nietdorne

> Eine Ausfihrung fir alle Abmessungen

> Extrem hohe Standzeiten sparen Ersatzteil-Kosten

TAURUS ~&°
-SERIE

02

Leistung

04 Okonomie / Okologie

> Sparsamer Druckluftverbrauch durch Zweifach-
Nutzung: Setzen des Nietes und Absaugen
des Restdornes. Dadurch héchste Wirtschaftlichkeit
und geringe Umweltbelastung

> Optionale Ansaugung hilft Druckluft zu sparen

05 Arbeitskomfort / Sicherheit

Gummiertes, handgerechtes Griffstick
Ausgewogene Schwerpunktlage

Vibrationsarm und schallgedampft
Dornauffangbehélter mit drehbarem Luftabweiser
Uberdruckventil vermeidet Uberlastung

Sehr geringer Rickstof3

Kein Nietdornauswurf bei abgeschraubtem
Auffangbehdalter

V V.V V V VvV V
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EINZIGARTIG AUF DEM MARKT

Die TAURUS®-Gerdteserie ist mit einem patentierten, auf dem Markt einzigartigen
und leistungsstarken Greifmechanismus und Futterbackensystem ausgestattet.

Patentiertes Futterbackensystem Das GESIPA®-System - Entscheidende Vorteile
> Die drei Futterbacken gleiten zwangskontrolliert > Die Nutzung des vollstandigen Geratehubes beim
in separaten Kandlen Setzen des Nietes garantiert sichere Setzvorgange
> Die Futterbacken werden statt mit Federkraft mit > Das sofortige rutschfreie Greifen des Nietdorns reduziert
Druckluft auf die Dorne gepresst — mit mindestens den Abrieb und damit lastige Verschmutzungen
zehnmal héherer Kraft als herkémmlich > Die Futterbacken kénnen nicht iiber den Dorn rutschen,
> Die Futterbacken krallen sich beim Auslésen des der Verschlei3 der Futterbacken reduziert sich erheblich
Nietvorgangs durch den hohen Druck schlagartig
am Dorn fest, erst dann beginnt die > Hohe Standzeiten, geringer Wartungsaufwand
Zugbewegung und geringer Ersatzteilbedarf senken Kosten

nachhaltig

4 GESIPA
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HOCHSTE EFFIZIENZ

Das GESIPA®-System — Optimale Verwertung der Druckluft gewdhrleistet héchste Effizienz

und auBBerst geringe Betriebskosten.

Druckluft ist in der industriellen Produktion unverzichtbar.
Hat jedoch den Nachteil, dass sie hohe Kosten verursacht
und der Verbrauch die Umwelt belastet. Deswegen haben
wir die TAURUS®-Gerdteserie mit einer weltweit einma-
ligen, druckluftsparenden Technik ausgestattet.

Das GESIPA®-System nutzt die fir den Setzvorgang erforder-
liche Druckluft doppelt. Zuerst zum Setzen des Blindnietes
und dann zum Auswerfen des Restnietdorns. Die doppelte

Nutzung der Druckluft erfordert also keine teure frische Druck-

luft, die bei anderen marktiiblichen Gerdten kontinuierlich
verbraucht wird, um den Dorn auszuwerfen. Zu guter
Letzt sind damit auch die Gerduschemissionen bei der
TAURUS®-Gerdteserie GuBerst gering.

Im Zwei-Schicht-Betrieb und bei Druckluftkosten von
etwa 0,03 Euro pro m? ist durch die infelligente
Technik eine Ersparnis von bis zu 720 Euro pro

Jahr und Gerat moglich. So kann sich die Anschaf-
fung eines TAURUS® 2 in weniger als einem
Jahr amortisieren.

GESIPA’
-
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DAS BAUKASTENPRINZIP

Mit dem vielfaltigen Zubehér-Programm der TAURUS®-Serie wird aus einem Standard-Gerat
ohne grofien Aufwand ein individuell konzipiertes Spezialgerat fir anspruchsvolle Einsatze in
Industrie und Handwerk. Das Baukastenprinzip fir die TAURUS®-Serie 1-4 ermdaglicht eine
Anpassung an fast alle Bedirfnisse und wenn nicht, dann lassen wir uns etwas einfallen.

Mundsticke
verschiedene Gréfien

Verléngerungseinheiten ‘ ‘ ‘

freier Zugang zu schwer zugéanglichen

Bigel Federzug

Nietstellen

4 N N
- NS J
Einteilig Mehrteilig

(verschiedene Gréfien)  (verschiedene Gréfien)

Andriickauslésung
fir eine spaltenfreie
Vernietung

Fremdauslésung
fir eine externe
Auslésung

~€I
m
24
2%
Hd
Ansaugfunktion
s ™
Mundstickmagazin ...

GESIPA®-Interface

\ v

" Setzprozessiberwachung

fir sichere Setzprozesse
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Viele gleiche Teile, die gerdteibergreifend verwendet

werden kdnnen, sorgen fir eine niedrige Ersatzteilhaltung Die TAURUS®-Gerdteserie -
und einfache Wartung. Diese Variantenvielfalt bietet dem An- Einzigartiges Baukasten-

wender hohe Flexibilitt. Jedes Gerat der TAURUS®-Reihe prinzip. Geringe Ersatzteil-
1-4 kann mit verschiedensten Zusatzteilen ausgestattet und haltung, einfache Wartung

damit individuellen Bedirfnissen angepasst werden.

Gerdatehalterung
zur Integration in auto-
matisierte Anwendungen

Nietdornabfihrschlauch

Auffangbehadlter
adaptierbar fir TAURUS®-Gerdte 1-4

~

o ® 3.,
GRiv-Count GRiv-Amp ) TAURUS® 3-4 PH-2000
e, U J U )
Schwenkanschluss rj
" Zdahleinrichtung eco . [ )
TAURUS® 1-2 TAURUS® 3-4
S J
Gummifuf3

Optimierte Standsicherheit

fir TAURUS® 1 fir TAURUS® 2
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TECHNISCHE DATEN TAURUS® 1-6

TAURUS®-Gerdite decken unterschiedlichste Anwendungen und Bedirfnisse problemlos ab.

Gerat Material / @ H (mm) W (mm) Kg  Betriebsdruck Schlauchanschluss

TAURUS® 1 @ 2,4 bis 3,2 mm

bis @ 4 mm
(max. Dorn-& 2,5 mm)

260 278 1,3 5.7 bar 6mm @ (1/4")

TAURUS® 2 @ bis 5 mm

292 278 1,6 5-7 bar 6mm @ (1/4")

bis @ 6 mm
(max. Dorn-& 3,2 mm)

TAURUS® 3 )
bis @ 6,4 mm 317 312 1,9 5-7 bar 6mm @ (1/4")

(max. Dorn-& 4,5 mm)

TAURUS® 4

TAURUS® 5 I

bis @ 6,4 mm

1

332 312 2,0 5.7 bar 6mm I (1/4")
bis @ 7,7 mm

(max. Dorn-& 4,3 mm)

ber @ 6,4 mm

430 - 3,4 5-7 bar 6 mm @ (1/4")

Uiber @ 6,4 mm

I

TAURUS® 6
430 - 3,4 5-7 bar 6mm @ (1/4")

8 GESIPA
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Luftverbrauch Setzkraft Geratehub Ausristung Artikelnummer

a——f=—=—=Blindniet . Alle Werkstoffe . Alu . Alu/Stahl
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ZUBEHOR TAURUS® 1-4

Das vielfaltige Zubehérprogramm erméglicht eine Anpassung an fast jede Herausforderung.
Ob im Handwerk, im Baubereich oder in industriellen Anwendungen.

VERLANGERUNGSEINHEITEN

Fur freien Zugang zu schwer zuganglichen Nietstellen

(2)

NIETDORNABFUHRSCHLAUCH
Fur die direkte Entsorgung

10 GESIPA
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Die Verlangerungseinheiten werden fir schwer zugéngliche
bzw. tief liegende Nietstellen eingesetzt. Es werden fir die
Gerate TAURUS® 1-4 je Verlangerungseinheiten mit 35,
85, 135 mm und 185 mm Verléngerung angeboten. Fir

die Gerate TAURUS® 1-4 mit Andrickauslésung werden je
Verlangerungseinheiten mit 50 mm und 100 mm angeboten.
(1) Einteilig

Die Stahlhilsen-Gesamtldnge betragt bei

> TAURUS® 1 fir 35, 85 mm und 135 mm jeweils 106, 156
mm bzw. 206 mm

> TAURUS® 2 fir 35, 85, 135 mm und 185 mm jeweils 106,
156, 206 mm bzw. 256 mm

> TAURUS® 3 und 4 fir 35 mm, 85 mm und 135 mm jeweils
106 mm, 156 mm bzw. 206 mm

(2) Mehrteilig

Die Verlangerungseinheiten werden zwischen Gerdt und vor-
handene Stahlhilse geschraubt. Die Gesamtlange ist gleich
Stahlhilse plus Verlangerung. Bei TAURUS® 1-4 ist eine varia-
ble Verlangerung der Stahlhilse in 100 mm Schritten maglich.

Durch Anbringen eines speziellen Schlauchnippels kann der
Nietdornbehdlter durch den Restdorn-Abfihrschlauch* ersetzt
werden. Bei stationdrem Einsatz kann dies sehr vorteilhaft
sein, da haufiges Entleeren entféllt. Die Nietdorne werden in
einen Sammelbehdlter gefihrt, so dass der Arbeitsplatz sau-
ber bleibt und lickenlos gearbeitet werden kann.

*Die Nutzung der TAURUS®-Gerdte mit dem 1,5 Meter
langen Abfihrschlauch setzt den Dauerbetrieb der
Ansaugvorrichtung voraus.



TAURUS®-UMRUSTSATZ
Zum UmrUsten auf den PH 2000-Auffangbehalter

Diese Ausfihrung des Nietdornbehdlters ist unverlierbar am
TAURUS®-Gerdt befestigt. Sie eignet sich besonders fir das
Sammeln von langen Nietdornen. Das Offnen erfolgt durch
einfaches Drehen des Behdalterkdrpers und erméglicht so eine
rasche Entleerung.

(Beschreibung und Komplettangebot auf Seite 20)

WINKELKOPF 90° / 90° COMPACT
Fur freien Zugang zu schwer zugéanglichen Nietstellen

Der Winkelkopf 90° und Winkelkopf 90° compact
sind fur den Einsatz in sehr kleinen, engen und begrenzten
RGumen vorgesehen. Die robuste Ausfihrung erméglicht es,
auch in schwer zugangliche Arbeitsbereiche Blindniete mit
grofBer Setzkraft zu verarbeiten. Der Winkelkopf 90° fiir
den TAURUS® 1-4, kann je nach Gerate-Typ bei einer Setz-
kraft bis zu 20 kN, Standard-Blindniete bis @ 6,4 mm aller
Werkstoffe setzen. Der kleinste Randabstand betragt 15 mm,
die Kopflange 110 mm. Der Winkelkopf 90° compact
fir den TAURUS® 1-2 setzt, je nach Gerdte- Typ, Standard-
Blindniete bis @ 5 mm aller Werkstoffe und Alu bis & 6 mm.
Der kleinste Randabstand betragt 12 mm, die Kopflange

90 mm. Er kann mit einer Setzkraft bis zu 10 kN betrieben
werden.

Beide Winkelkdpfe sind in jeder Stellung (360°) frei auf der
TAURUS®-Zugachse positionierbar.

GERATEHALTERUNG
Zur Integration in automatisierten Anwendungen

D Zur Integration in automatisierte Anwendungen oder zur
Anbindung an Handhabungsmodule.

Kann nur von
GESIPA® montiert
werden!

-

Geratehalterung ist nicht einzeln lieferbar. Auslieferung erfolgt
montiert auf einem Neugerat oder kann auf ein vorhandenes
Gerat im Werk Walldorf oder in einer qualifizierten GESIPA®

Werkstatt nachgeristet werden.

GESIPA" 11
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ZUBEHOR TAURUS® 1-4

Durch vielfaltiges Zubehdr zum kompletten Programm.

MUNDSTUCKE

Fur lange Nietdorne, Spezialblindniete und andere Herausforderungen

B Die Verwendung des korrekten Mundstiickes ist fir eine sichere
Vernietung und eine optisch ansprechende Nietstelle unabding-
bar. Eine grofle Auswahl an Standard- und Spezial-Mundsticken
ermdglicht die schnelle Anpassung an Blindniete verschiedenster
Art. Auch Spezialausfihrungen sind auf Anfrage moglich.

Alle Angaben zur Mundstiickszuordnung gelten den DIN- und
GESIPA®Blindnieten.
J

Mundstickzuordnung auf Seite 36.

TRANSPARENTER AUFFANGBEHALTER FUR TAURUS® 1-4

( ) Der klassische Restdorn-Auffangbehdlter der TAURUS®-
Serie ist auch in einer transparenten Variante erhaltlich.
Es wird die standige Kontrolle iber die Restdornfill-
menge ermoglicht.

Den transparenten Auffangbehdlter gibt es in einer
kleinen Variante fir die TAURUS®-Geréate 1-2 und
einer grofien Variante fir die TAURUS®-Gerdte 3-4.

GUMMIFUSS FiR TAURUS® 1-2

( N Durch den neuen elastischen Fuf3 aus NBR (Nitril-

for TAURUS® 1 for TAURUS® 2 kautschuk) und der gréBeren Standfléche stehen die

TAURUS®-Gerdte noch sicherer.

12 GESIPA
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KLEINE FUTTEREINHEIT FUR TAURUS® 1-2

Fur schwer zugangliche Nietstellen

( N

. J
SCHWENKANSCHLUSS
N
= .
% ,
FUTTERBACKEN (3T16G.)
( N
. J
STAHLHULSE MIT WERKSTUCK-SCHUTZ
N
J

Die kleine Futtereinheit ist besonders geeignet fir schwer
zugdngliche Nietstellen. Der TAURUS® 1 verarbeitet mit
der kleinen Futtereinheit Alu/St Blindniete bis zu einem
Durchmesser von 4 mm und St/St Blindniete bis 3,2 mm.
Die kleine Futtereinheit fir den TAURUS® 2 verarbeitet
Alu/St Blindniete bis zu einem Durchmesser von 5 mm
und St/St Blindniete bis 4 mm.

Die Futtereinheit hat eine Lange von 100 mm, der
Durchmesser der Stahlhilse betragt 18 mm.

Der Schwenkanschluss fir den Druckluftschlauch
sorgt fir mehr Bewegungsfreiheit am Arbeits-
platz und schont den Druckluft-Schlauch.

Fir die gesamte TAURUS®-Serie in 1/8"

Die drei Futterbacken des patentierten Futter-
backensystems fir die gesamte TAURUS®-Serie.

Die in Kunststoff getauchte Stahlhilse schitzt empfindliche
Oberfléichen der Werkstiicke (z.B. lackierte Oberfléichen)
vor Kratzern durch das Mundstiick oder der Stahlhilse beim
Nieten.

GESIPA" 13
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Durch Variantenvielfalt zu hoher Flexibilitat.

Alle TAURUS®-Varianten sind Sonderanfertigungen, die speziell auf die Anwendung
konfiguriert und gefertigt werden.

/ /']%{«.

> -

@
"
-
;

£ SNANVL

Standardgerdte
in verschiedenen
Versionen
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TAURUS® 2 AS / TAURUS® 2/24 / TAURUS® 2 K

Der TAURUS® 2 fir unterschiedlichste Anwendungen

( 7

TAURUS® 1-4 MIT ZAHLEINRICHTUNG
In jedem Bauteil die korrekte Anzahl Blindniete

( 7

(0]
> A
3

GRiv-Count

Der TAURUS® 2/AS schaltet mit einem VAS-Schiebeschalter,
nach dem Abstellen des Gerdtes die Ansaugung automatisch
aus. Ein unbeabsichtigtes Einschalten der Vakuumabsaugung
und damit unnétiger Luftverbrauch kann dadurch effektiv
vermieden werden.

Der TAURUS® 2/24 besitzt einen um 6 mm vergroferte Ge-
ratehub. Das bietet den Vorteil, dass kritische Niettypen, die
einen grof3en Setzhub erfordern, mit nur einem Setzhub ohne
Nachfassen sicher gesetzt werden kdnnen. Dazu gehdren
z.B. unsere BULB-TITE®- Blindniete. Das Gerat bietet sonst die
gleiche hochwertige Ausstattung und Funktion wie das
Standardgerdat.

Der TAURUS® 2/K ist speziell fir die Verarbeitung von
Kunststoffnieten ausgelegt. Kunststoffniete erfordern nur eine
geringe Setzkraft, bendtigen aber in der Regel aufgrund der
Zahigkeit des Kunststoffmaterials grofBe Setzhibe. Mit dem
TAURUS® 2/K kannen Kunststoffniete mit nur einem
Setzhub sicher verarbeitet werden.

Die Gerdte sind mit einem Sensor ausgeristet, der zur
Zahlung der abgerissenen Restnietdorne dient. Der Sensor ist
am Gerdtekopf vor dem Auffangbehalter angebracht.

Fir die Signalverarbeitung und -bewertung kénnen, wenn
ein vollstandig autarker Arbeitsplatz erstellt werden soll,
der Messverstarker GRiv-Amp oder die Auswerteeinheit
GRiv-Count verwendet werden.

Fir die Nachristung bestehender Gerdte gibt es einen fir

alle TAURUS®-Varianten geeigneten Umristsatz (ausgenommen
TAURUS® mit PH 2000-Auffangbehalter).

GESIPA’
-
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TAURUS®-VARIANTEN FUR JEDE ANWENDUNG

Das breite Variantenspekirum bietet groBtmogliche Flexibilitat.

ZAHLEINRICHTUNG ECO FUR TAURUS® 1-4

Die kostengiinstige Variante zur Uberwachung der Anzahl der Setzhilbe des Gerdtes

Bei der Zahleinrichtung eco werden die Setzhiibe und
nicht die abgerissenen Nietdorne gezahlt. Der Sensor

ist am Topfgehduse angebracht. Diese Variante ist nicht
einzeln lieferbar. Auslieferung erfolgt montiert auf einem
Neugerdt oder kann auf ein vorhandenes Geréat im Werk
Walldorf nachgeristet werden.

uuuube :I

TAUREX 1-6
Die TAURUS®-Baureihe mit externem Druckibersetzer

Die TAUREX-Setzgerdite sind ideal geeignet, Blindniete
und/oder SchlieBringbolzen an schwer zugénglichen Stellen
zu setzen. AuBerdem sind sie wie geschaffen fir den fes-
ten Einbau in Produktionslinien oder in halbautomatischen
Setzvorrichtungen, in denen mehrere Nietkdpfe zentral bedient
werden sollen. Das geringe Gewicht der Setzpistole erleich-
tert, in Kombination mit dem 3 Meter langen Schlauchpaket,
die Arbeit und bietet ausreichend Reichweite. Auf der Druck-
Ubersetzerseite ist der Hydraulikschlauch optional mit einem
Schnellanschluss ausristbar. Das erleichtert Wartung und
Austausch, vermeidet Ollecks sowie ungewollte Beliiftung.

Die TAUREX-Setzgeréte konnen mit nahezu allen Zubehor-
teilen und Optionen der TAURUS®-Baureihe ausgestattet
werden: Verlangerungen, Restnietdornbehdlter, Nietzahler,
Setzprozessiberwachung, Druckausléser und Fernsteuerung.
Die Setzleistungen entsprechen denen der Standard-TAURUS®-
Baureihe.

16 GESIPA
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TAURUS® AXIAL & TAURUS® AXIAL ECO
Die TAURUS®Baureihe 1-4 in Axial-Version fir flexibles und ergonomisches Arbeiten

1 Die speziellen Pistolen des TAURUS® Axial eco und des
TAURUS® Axial kénnen in Fertigungsanlagen eingebaut
werden und erméglichen gleichzeitig ein flexibles und
ergonomisches handbetriebenes Arbeiten bei Anwendungen,
die eine eingeschrénkte Zugdnglichkeit aufweisen und somit
einen Nietvorgang von oben erfordern.

Um sicher zu stellen, dass die zu vernietenden Bauteile ohne
Spalt aufeinander liegen und der Setzkopf anliegt, kénnen
der TAURUS® Axial eco und der TAURUS® Axial zu-
satzlich mit einer Andriickauslésung geliefert werden. Fir
den TAURUS® Axial wird eine externe Absaugung
empfohlen.

TAUREX AXIAL COMPACT & TAUREX AXIAL
Die TAURUS®-Baureihe 1-4 mit Druckibersetzer in Axial-Version

Der TAUREX Axial compact und der TAUREX Axial
sind durch den Druckibersetzer dort von Vorteil, wo beeng-
te Platzverhdlinisse herrschen. Die speziellen Pistolen der
Gerdte kdnnen in Fertigungsanlagen integriert werden und
ermdglichen flexibles und ergonomisches Arbeiten. Besonders
bei Anwendungen, die eine eingeschrénkte Zuganglichkeit
aufweisen und somit einen Nietvorgang von oben erfordern.

Der Driickiibersetzer ist beim TAUREX Axial compact
bereits direkt am Gerat montiert, beim TAUREX Axial
handelt es sich um einen externen Druckibersetzer. Um
sicher zu stellen, dass die zu vernietenden Bauteile ohne
Spalt aufeinander liegen und der Setzkopf anliegt, konnen
der TAUREX Axial und TAUREX Axial compact zu-
satzlich mit einer Andrickauslésung geliefert werden.

Je nach Anwendungsfall kann eine zusétzliche
externe Absaugung notwendig werden.

Fur eine sichere Nietdornabsaugung ist eine zusatzlich
geschaltete Luftversorgung notwendig. Diese wird je nach
Anwendungsfall sinnvollerweise Gber den Balancer mit Ventil
oder dem Zeitverzdgerungsventil erreicht (s. Seite 17)

GESIPA" 1/
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TAURUS®-VARIANTEN

Die TAURUS®-Baureihe fir die Verwendung in stationdren Arbeitsplatzen

TAURUS® C LIGHT

TAURUS® 2 C oder 4 C mit Setzprozessiberwachung im Komplettset

-

~

Hochwertiger GESIPA® Blindniet mit
geringer Streuung:

> geringe Streuung der Kurven

> Kurven enden alle im Abrissfenster

> 20xi.0O. Vernietung

18

GESIPA
V4

Das GESIPA®Interface, eine Eigenentwicklung von GESIPA®,
basierend auf einem Embedded PC-System, bietet 24 digitale Ein-
und Ausgdnge zur Kommunikation mit einer SPS. Das GESIPA®-
Interface verfigt auBerdem Gber eine SQlite Prozessdatenbank
zum Speichern der aktuellsten 250.000 Prozessdaten mit Datum,
Uhrzeit, Nietstelle, Prozesskurve, Bewertung, usw. Durch eine
spezielle zum Lieferumfang gehdrende Einrichtsoftware kann das
Bewertungfenster festgelegt werden. In den Gerdten integriert
sind alle zum Betrieb der Setzprozessiberwachung erforderlichen
Komponenten. Die Bewertungsdauer fir einen Setzprozess betragt
hierbei weniger als 1 ps. Das Ergebnis wird direkt am Gerdt
durch eine rote oder griine LED angezeigt. Neben dieser Einzel-
bewertung ist in dem System eine Sammelbewertung fir das Ge-
samtbauteil integriert. Die Setzprozessiberwachung erfolgt durch
die Online-Auswertung der Zugkraft und des Zugweges wahrend
des Setzvorgangs des Blindnietes.Das System erkennt Fehlerarten
und speichert diese zur Fehleranalyse und Ursachenbehebung
ab. Die Gerdte kdnnen autark oder integriert in kundeneigenen
Anlagen Uber das GESIPA®Interface befrieben werden

Der TAURUS® C Light wird ohne jegliche Sonderausristung
geliefert. Sollten Sie Sonderzubehér wie z.B. eine Andriick-
auslésung, Wintech, etc. bendtigen, steht lhnen die Standard
TAURUS® C Baureihe zur Verfigung.

Zur Einrichtung des TAURUS® C ist ein spezielles GESIPA®-
USB-Adapterkabel (Art.-Nr. 143 5512) zwingend erforder-
lich! Dieses ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Kraft (N)

0,000 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000




TAURUS® 1-4 C AV

Mit integrierter Setzprozessiberwachung
und neuer Andrickauslésung

Die Setzprozessiberwachung erfolgt durch die Echtzeit-
Auswertung der Zugkraft und des Zugweges wahrend des
Setzvorgangs des Blindnietes. Durch eine spezielle Ein-
richtsoftware kénnen zukinftig bis zu drei i.O.-Bewertungs-
fenster festgelegt werden. In den Gerdten integriert sind alle
zum Betrieb der Setzprozessiberwachung erforderlichen
Komponenten. Die Bewertungsdauer fir einen Setzprozess
betragt hierbei weniger als 1 ps. Das Ergebnis wird direkt
am Gerat durch eine rote oder grine LED angezeigt. Neben
dieser Einzelbewertung ist in dem System eine Sammelbewer-
tung fir das Gesamtbauteil integriert. Das Gerdat speichert
Uber 260.000 Setzprozessdaten, die zu einem beliebigen
Zeitpunkt abrufbar sind. Zusatzlich erkennt das System
Fehlerarten und speichert diese zur Fehleranalyse und Ursa-
chenbehebung ab. Die Gerate kénnen autark oder inegriert
in kundeneigenen Anlagen Uber das GESIPA®-Interface
betrieben werden. Das neue GESIPA-Interface, eine Eigen-
entwicklung von GESIPA®, basierend auf einem Embedded PC-
System, bietet 24 digitale Ein-und Ausgénge zum Steuern.

TAURUS® WINTECH

.

Elne Anschlussméglichkeit an Ethernet iber eine RJ45-
Buchse sowie Status LEDs. Eine Anschlussméglichkeit fir
einen Protokollkonverter fir alle géngigen Bus-Systeme und
Anschlussméglichkeiten fir externe Speichermedien sowie
ein USB-Anschluss zur schnellen Datenibertragung runden
die Features des neuen Interface ab.

Die Mehrfenstertechnik mit bis zu drei Bewertungsfenstern

Ideal fir anspruchsvolle Verbindungstechnik von sicherheits-
relevanten Bauteilen, wie z.B. in der Luftfahrtindustrie.

Grundlage fir die WinTech-Setzprozessiberwachung ist der
bewdhrte TAURUS® C. Dort wird der Setzprozess mit Hilfe
von Weg- und Kraftsensoren iber eine integrierte Elektronik
ausgewertet.

BEISPIEL 1.0. PROZESS
Lage der Fenster sowie Kurven-Ein- und Austritte

Abriss-
Setzkurve = fenster

/
uh

Eintritt Austritt

Kraft (N)

Weg (mm)

Kraft (N)

Mit einer speziellen Einricht-Software kénnen bis zu
drei Bewertungsfenster festgelgt werde. Am Gerét
wird das Ergebnis der Setzprozess-Uberwachung
durch eine farbige Leuchtdiode dargestellt, via
Datenleitung kénnen die Werte auch aufgezeichnet
und weiterverarbeitet werden.

BEISPIEL N.1.O. PROZESS
Figegut zu diinn aufgrund fehlenden Bauteils

I
==

Weg (mm)

GESIPA’
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TAURUS®-VARIANTEN

Die TAURUS®-Baureihe fir die Verwendung in stationdren Arbeitsplatzen

TAURUS® MIT PH 2000-AUFFANGBEHALTER

Fur Nietdornbehdlter-Entleerung im Handumdrehen

ANLAGENAUSFUHRUNG

TAURUS®-Gerdate fir den stationdren
Einsatz in Produktionsanlagen

Die TAURUS®-Gerdte konnen stationdr in automatischen
Produktionsanlagen integriert und auf Wunsch ferngesteuert
betrieben werden. Optional kann das Vorhandensein des
Blindniets im Mundstiick Uber einen Unterdruckanschluss
detektiert werden. Der abgerissene Nietdorn kann optional
Uber einen Abfihrschlauch entsorgt und/oder durch einen
Sensor Uberwacht werden.

In stationdren Produktionsanlagen kénnen mehrere Verar-

beitungsgerdte automatisch und simultan betatigt werden,
um eine moglichst hohe Wirtschaftlichkeit zu erzielen.

20 GESIPA
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Der fest montierte, gro3e Auffangbehalter der PH 2000 ist
drehbar, sehr robust und besonders geeignet fir lange Dorne
von 50 bis 70 mm Lange. Der Auffangbehdlter passt auf alle
TAURUS®-Versionen 1-4.

Die TAURUS®-Gerate kénnen in dieser AusfGhrung ab Werk
bestellt oder durch einen entsprechenden Bausatz nachtrag-
lich umgeristet werden.




ANDRUCKAUSLOSUNG

Fur eine spaltfreie Vernietung der Bauteile

( Durch die Andrickauslésung wird sichergestellt, dass die zu
E‘E"STPZ”@r:;:ﬁe” vernietend.en Bouteile vor dem Niétvorgong zuverlc'js.sig ?hne
werden! Spalt aufeinander liegen. Des Weiteren, dass der Blindniet
seine Endlage in der Bohrung vor dem Setzvorgang erreicht
und der Setzkopf anliegt. Die Andriickkraft kann je nach
Anwendungsfall variiert durch Federn gestaltet werden.

Die Andriickauslésung ist nicht nachriistbar.
Sie wird komplett montiert geliefert.

TAURUS®-GERATE

FUr den stationdren Einsatz in Produktionsanlagen

Die TAURUS®-Gerate kénnen stationdr in automatischen Produktionsanlagen integriert und auf Wunsch
ferngestevert betrieben werden. Optional kann das Vorhandensein des Blindniets im Mundstick tber
einen Unterdruckanschluss detektiert werden.

Der abgerissene Nietdorn kann auf Wunsch iber einen Abfihrschlauch entsorgt und gegebenenfalls
auch durch einen Sensor Gberwacht werden.

In stationdren Produktionsanlagen kénnen mehrere Verarbeitungsgerdte automatisch und simultan betatigt
werden, um eine mdglichst hohe Wirtschaftlichkeit zu erzielen.

GESIPA' 2]
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TAURUS® SONDERZUBEHOR

Sonderzubehor fir TAURUS®- und TAUREX-Varianten

ZUGKOPFMODULE

Anpassung an vorderster Stelle

Die Nietgerdte TAURUS® 5-6 und TAUREX 5-6 werden
durch spezifische Zugkopfmodule auf die jeweiligen
Verbinder-Typen angepasst.

Weitere Zugkopfmodule auf Anfrage.

BALANCER

Fur flexibles und ergonomisches Arbeiten

Fir unterschiedliche Anforderungen sind verschiedene
Balancer-Modelle zum Aufhdngen der TAURUS®- und
TAUREX-Axial-Gerate erhaltlich.

Kann der Nietdorn-Abfihrschlauch sehr kurz gehalten wer-
den, ist eine externe Absaugung der Dorne nicht zwingend
erforderlich, wird aber dennoch empfohlen. Wird eine externe
Nietdornabsaugung verwendet, kann diese, um kosteninten-
sive Druckluft zu sparen, mit Hilfe des Ventil-Balancers oder
dem Zeitverzdgerungsventil ein- und ausgeschaltet werden.

Der Balancer mit Abschaltventil findet Anwendung wenn
der Blindniet in das Gerat gesteckt werden soll. Das Ventil
schaltet dann die zur Erzeugung eines Unterdruckes erforder-
liche Druckluft in oberster Stellung ab.

Das Zeitverzégerungsventil verwendet man hingegen
wenn der Blindniet in das Bauteil vorgesteckt werden soll. Das
Ventil schaltet die zur Erzeugung eines Unterdrucks erforder-
liche Druckluft mit dem Setzvorgang an und nach einstellbarer
Zeitverzdgerung aus.

22 GESIPA
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INTERFACE 4.0
Zur Anbindung an externe Steuerung

h Die neue Kommunikationsschnittstelle zwischen den
GESIPA® Tools und der Fertigung.

SONDERSTAHLHULSE SW20/SW30
Fur die TAURUS®-Serie

Mit reduziertem Stahlhilsendurchmesser, um Bauraum-
begrenzungen zu Uberbricken.

Arbeitsbereich
Alle Werkstoffe in allen Druchmessern

GESIPA" 23
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Innovativ, stark und zuverlassig!

:

Q
.
-
;

£ SNJINVvL

Standardgerdate
mit SchlieBring-
bolzen
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TAURUS®-SCHLIEBRINGBOLZEN-SETZGERATE

Hochfeste Verbindungen mit besonderen Ansprichen

SchlieBringbolzen werden dort eingesetzt, wo besonders
hohe Anforderungen beziglich Haltbarkeit und Vibrations-
sicherheit an die Verbindung gestellt werden. Die Verbin-

dung erfordert eine zweiseitige Zugdnglichkeit fir die Kom-

ponenten des SchlieBringbolzens. Dadurch, dass sich der
SchlieBring wahrend des Setzprozesses in die Schliefrillen
einformt, ist die Verbindung extrem haltbar und sicher
gegen ungewolltes L3sen.

TAURUS® 3 SRB

VORTEILE, DIE QUALITAT SICHERN

SchlieBringbolzen-Setzgerate gewdhrleisten hohe

TAURUS® 4 SRB mit Winkelkopf

Die GESIPA®-Schlief3ringbolzen-Setzgerdte der
TAURUS®-Serie wurden im Baukastenprinzip entwickelt
und sind eine ideale Komposition aus Erfahrung und
konsequenter Weiterentwicklung. Die Schliefringbolzen-
Setzgerdte gewdhrleisten qualitativ hochwertige Setz-
prozesse und damit langlebige und dauerhaft feste Ver-
bindungen. Gerade im Truck- & Trailer-Bereich sorgen
GESIPA®-Gerate der TAURUS®-Baureihe fir storungsfreie,
sichere und schnelle Arbeitsprozesse.

TAURUS® 4 SRB

Haltbarkeit und Vibrationssicherheit der Verbindungen.

Sehr hohe Zugkraft ermaglicht schnelle Setzvorgénge
Extrem leicht durch kompakte Bauweise
Ergonomische Handhabung

Okonomischer Luftverbrauch

Effizientes Arbeiten durch Restdornabsaugung
Grofer Restdorn-Auffangbehdlter
Gutes Preis-Leistungsverhdltnis

V V. V V V V V V V

Speziell angepasster Zugweg fir das Setzen von SchlieBringbolzen

VerschleiBarm durch Zugkopfmodule mit jeweils angepasster Futterbackenteilung

GESIPA’
-
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VERBINDEN MIT SCHLIEBRINGBOLZEN

Wie funktioniert ein SchlieBringbolzen?

Der eigentliche Fiigevorgang bei Standard-Schliefring-
bolzen Ghnelt prinzipiell dem des Blindnietens.

1. Der Bolzen wird von der einen und der
SchlieBring von der anderen Seite positioniert.

2. Das aufgesetzte Montagewerkzeug greift
den Bolzen und stitzt sich auf dem SchlieBring ab.

3. Durch das Anziehen des Bolzenzugteils werden

die Figeteile zusammengepresst und der Schliefiring

in die Schliefrillen des Bolzens eingeformt.

4, Der Figevorgang ist abgeschlossen, wenn das
Setzwerkzeug auf der Figeteiloberflache auftrifft

und der Bolzen durch die ansteigende Zugspannung

an der Sollbruchstelle* reif3t.

*Gilt nur fir C6L®-SchlieBringbolzen

TECHNISCHE DATEN SCHLIEBRINGBOLZEN-SETZGERATE

Gerat

TAURUS® 3
SRB

TAURUS® 4

SRB it
Winkelkopf

TAURUS® 4
SRB

Material / @

b

4,8

in den Varianten
C61®* und
Magna-Grip®

b

6,4

in den Varianten
C6L®* und
Magna-Grip®

s

6,4

in den Varianten
C6L®* ynd
Magna-Grip®

*Eingetragene Markenzeichen der Firma Alcoa FasteningSystems
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H(mm) W (mm) Kg Betriebsdruck
322 339 2,0 5-7 bar
436 297 2,6 5-7 bar
337 339 2,2 5-7 bar

Schlauchan-
schluss

6mm @ (1/4")

6mm D (1/4")

6mm @ (1/4")



( N
Kopf
Bolzen
SchlieBring Sollbruchrille SchlieBringbolzen
nach dem Setzvorgang
Abrissteil
SchlieBringbolzen mit Abrissteil
vor dem Setzvorgang
(&

Luftverbrauch Setzkraft Geratehub

18.000 N

4,8 NL / Hub bei 6 bar 25 mm
23.000 N

4,8 NL / Hub bei 6 bar 19 mm
23.000 N

4,8 NL / Hub bei 6 bar 19 mm

Ausristung

Montageschlissel

SW12/14, SW14/17

Winkelkopf mit Mundstiick
in Arbeitsposition
Aufhanger am Geratekopf

Montageschlissel

SW12/14, SW14/17

Artikelnummer

145 0953
fir SRB 4,8mm Magna-Grip®

145 0952
fir SRB 4,8 mm Cé6L®*

145 7990
for SRB 6,4 mm Magna-Grip®

145 7989
fir SRB 6,4 mm C6L®”

145 0985
fir SRB 6,4 mm C6L®

145 0986
fir SRB 6,4 mm Magna-Grip®*

GESIPA" 27
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Fir effiziente und ergonomische Arbeitsabldufe

Sonderanfertigung

Der neue GESIPA®-Montagetisch ist optimal fir alle TAURUS®-Geréite geeignet und
garantiert prazises Handling sowie einen perfekt auf die Kunden- und Werkerbedirfnisse
zugeschnittenen Arbeitsplatz.

Der GESIPA®-Montagetisch wird individuell auf die Die optimierte Werkstickaufnahme ermdglicht eine
Kundenbedirfnisse angepasst und kann durch viele einfache und zeitsparende Umristung auf verschiedene
Verstellmoglichkeiten ergonomisch gestaltet werden. Produkte und Verarbeitungsgerdte.

Ob Tisch, Werkstiickaufnahme, Druckluftversorgung,

Elektrik oder Verarbeitungsgerdt — alles aus einer Der GESIPA®-Montagetisch wird aus hochwertigen
Hand, auf Wunsch auch mit Prozessiberwachung. Materialien und Komponenten gefertigt. Selbstverstandlich

besteht auch die Méglichkeit, bereits vorhandene System-
komponenten zu verwenden.

28 GESIPA
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DER INDIVIDUELLE ARBEITSPLATZ

Besonderheiten

Betriebszustands-Anzeige

Die am Tisch angebrachte Signal-Ampel
signalisiert mit den verschiedenen Farben
den Prozessstatus.

Zahleinrichtung

i Die Zahleinrichtung dient zur Registrierung
bzw. Zahlung der abgerissenen Nietdorne.
GESIPA

P T i

GESIPA®-Verarbeitungsgerdt
Das Verarbeitungsgerat ist sowohl von
oben als auch von unten vollstandig in
den Montagetisch integrierbar.

Individueller Werksticktréger

Der optimierte Werksticktrager erméglicht
eine einfache und zeitsparende Umriistung
auf verschiedene Produkte und Verarbei-
tungsgerate.

FuBauslésung

Die FuBausldsung bietet die Maglichkeit
beide Hande zum Figen der Einzelteile
und zur Fixierung der zu vernietenden
Komponente zu verwenden.

VORTEILE

Ergonomisches Arbeiten
Individuell anpassbar
Integration auch vorhandener Arbeitsgerate mdglich

V V V V

Einfaches und zeitsparendes Umristen auf andere
Produkte aus Ihrem Portfolio

\%

Setzprozessiberwachung maglich

GESIPA' 29
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ZUBEHOR TAURUS®1-6

Zubehor Bild TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS®3 TAURUS®4 TAURUS®5 TAURUS® 6

143 5479 143 5479 143 5479 143 5479 143 5479 143 5479

145 7864 1457864 1457864 1457864 1457864 1457864

146 4346 146 4350 1457933 1457933 - -

146 4352 = -

145 7727 1457858 1457960 1457960

1559513 1559513 1559512 1559513

156 7289 1567289 1567289 1567289 1567289 1567289

Schwenkanschluss

Nietdornabfihr-
schlauch

Verléngerungs-
einheit +85 mm
(einteilig)

Verldngerungs-
einheit +185 mm
(einteilig)

Verléngerungs-
einheit 100 mm
Andrickauslésung
(einteilig)

Winkelkopf 90°

Stahlhilse mit
Werkstick-Schutz
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Zubehor Bild TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS®3 TAURUS®4 TAURUS®5 TAURUS® 6

Mundsticke ‘ ‘ ‘ sieche Mundstiickzuordnung Tabelle Seite 32

145 7705 145 7846 - = = -

163 4326 1634326 1634326 163 4326 1634326 163 4326

Kleine Futtereinheit

GESIPA®-Interface

146 3062 146 3062 146 3062 146 3062 - -

143 4734 143 4734 1434734 1434734 -

145 0893 1450893 1450893 145 0893 -

GRiv-Count

Balancer ohne Ventil

Balancer
Zeitverzdgerungsventil

Sonderstahlhilse
SW 30

- - = - 160 8786 160 8786
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ZUBEHOR TAURUS®1-6
Zubehér im Uberblick

Tabelle Mundstick-Zuordnung

Niet Niet-@ mm Niet-Werkstoff Mundstick Artikel-Nr.

CAP®-Aly, CAP®-Cu 17/18 143 4976

Aly, Cu, Stahl, Edelstahl, Stinox, Alu/Alu 17/22 143 5018

Alu, Cu, CAP®-Aly, CAP®-Cu 17/24 143 4955

Edelstahl, Stinox, PG-Stahl, PG-Edelstahl 17/29 143 4974

4,8 und 5 Stahl, Alu 17/32 143 4975

17/36 143 4977

17/40 143 4999

17/45 143 4860

17/32 BT 143 4986

17/48 BT 143 4989

6,4 Alu, Stahl, Edelstahl 17/41 MG 143 4865

Kunststoff 17/35K 143 5824

Tabelle Zugkopfmodule

Zugkopfmodule fir Bezeichnung Fremdprodukt TAURUS® 5 TAURUS® 6
Blindniete 9.8 mm Huck Magnalok®* 145 8009 145 8009

* zum Teil eingetragene Markenzeichen der Firmen TITGEMEYER GmbH & Co. KG bzw. Alcoa Fastening Systems
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VARIANTENVIELFALT

Varianten im Uberblick

Varianten TAURUS® 1  TAURUS® 2 TAURUS®3 TAURUS®4 TAURUS®5 TAURUS® 6

Mit PH 2000 Auffangbehdlter 1457669 1457780 1457878 1457970 -

Mit Andriickauslésung 145 7680 1457778 143 5869 143 7965 -

Fir FuBauslésung 1457679 1457786 1457882 1457972 auf Anfrage

Mit Zahlsensor 1457698 1457698 1457698 145 7698 -

Mit Zahleinrichtung eco 145 0892 1450933 1450963 145 0993 -

Mit Setzprozessiberwachung und 1457672 1457787 1457874 1457967 -
Andriickauslésung

TAURUS® Axial 1457682 1457795 1457893 145 0981

TAURUS® Axial eco 1457676 1457798 1457898 1457980 -

TAUREX Axial 145 8026 1458032 1458047 1451019 -

TAUREX Axial compact 145 1003 145 8034 1458048 145 8059 -

TAUREX Mehrfachnietkopf auf Anfrage

TAURUS® 2 AS 145 7794 -

TAURUS® WinTech auf Anfrage

Weitere und individuell angepasste Varianten auf Anfrage. Ansprechpartner BU Equipment Manufacturer, uwe.herth@gesipa.com
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