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Olbrennerpumpen
Typ A, AD

1- Anwendung

Die DELTA Aluminium Brennstoffpumpe Typ A ist eine
effiziente  und moderne  Olbrennerpumpe  mit
beidseitigem Driisenausgang. Nabe und Welle sind nach
internationalen Normen gefertigt (DIN 24220, EN 225),
so dass sie an jeden Olbrenner passt.

Die Pumpen Typ A und AD sind fiir die Olférderung in
Hochdruckzerstaubungsbrennern und Olversorgungs-
Anlagen bestimmt. lhre Eigenschaften erlauben einen
einfachen Austausch mit jeder anderen Olpumpe:
dieselbe Pumpe besitzt einen Disenausgang auf der
rechten und linken Seite.

A ACHTUNG

Bei Verwendung von Brennstoff mit geringer
Viskositat (<2,5 mm#?/s, z.B. Kerosin) sollte der Druck
12 bar nicht tGibersteigen.

Bei Einsatz von Bio-Diesel oder Treibstoff, der Bio-
Diesel-Anteile enthalt, ist die Version “B” mit
speziellen Dichtungen zu verwenden. Auf Wunsch
kann die Pumpe frei von Buntmetallen hergestellt
werden.

Die Pumpe ist nicht zur Férderung von Wasser oder
Saure geeignet.

2- Arbeitsweise

Die Olpumpe Typ A besteht aus Pumpe, Magnetventil
(nur Typ A), Filter und Druckregler. Die Férderung erfolgt
durch zwei Zahnrader (2), eines von ihnen ist mit der
Welle verbunden (3). Das Aluminium Gussgehause der
Pumpe enthalt samtliche Anschlisse, fir den Vorlauf
(6), Rucklauf (5) und die Dusenanschliusse (9). Druck-
(8) und Vakuumanschlisse (7) sind ebenfalls
vorhanden.
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Beim Start fordern die Zahnréder die Luft in der
Saugkammer Uber einen Entliftungsschlitz im Kolben in
den Ricklauf bei Zweistrangversion bzw. durch die
Dusenleitung (nach Offnen des Magnetventils) bei
Einstrangversion.

Bei Erstinstallation ist es moglich, die Pumpe schneller
Uber den Druckmessanschluss “P* zu entlUften.

Infolge des sich gebildeten Vakuums stromt das Ol jetzt
durch das Filter in die Saugkammer.

Von der Saugseite fordern die Zahnrader das Ol zu der
Druckkammer, wo es gegen die Stirnseite des Kolbens
drickt. Infolge des Druckaufbaues wird der Kolben
gegen die Druckregelfeder zurlickgepresst.

Bei der Pumpe Typ A wird der unter Druck stehende
Olstrom vom  angebauten Magnetventil (10)
unterbrochen und kann demzufolge nach Start des
Motors und Beendigung der Vorspllphase gedffnet oder
vor Stillstand des Motors geschlossen werden
(sofortiges  Abschalten der Flamme  verhindert
Nachtropfen der Dise). Das (iberfliissige Ol stromt zur
Rucklaufseite ~ (oder  Uber den  Bypass bei
Einstrangversion) ab. Uber die Federspannung, die tiber
die Einstellschraube (1) verandert werden kann, ist der
Druck auf den gewiinschten Wert einzustellen.

Die Pumpe Typ AD besitzt kein Magnetventil. Deshalb
stromt das Ol sofort mit Start des Brennermotors tber
den Disenanschluss ab.

A ACHTUNG

Wenn an der AD Pumpe eine Diuse angeschlossen
wird, so muss ein Absperrventil in der Disenleitung
montiert sein.

Die Pumpe kann durch Entfernen der Bypass-Schraube
(4) Uber den Vakuumanschluss (7) von Zweistrang- auf
Einstrangbetrieb umgebaut werden.

Nach Umbau der Pumpe auf Einstrangbetrieb ist bei
Inbetriebnahme Uber den Manometeranschluss zu
entliften (in diesem Fall ist eine selbstansaugende
Betriebsweise nicht zu empfehlen).

Die Filterpatrone (11) befindet sich auf der Stirnseite der
Pumpe und ermdéglicht somit einfache Reinigung ohne
die Pumpe zu zerlegen
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3- Kennzeichnung der Pumpe A 1 R 2 F A

Pumpen Typ
A = mit angebautem Magnetventil
AD = ohne Magnetventil

B Index = Bio-Diesel Variante
(auf Wunsch frei von Buntmetallen)

Dusenleistung
(siehe Diagramm)

Drehrichtung (auf Welle gesehen)
R =rechts
L = links

Saugsystem
1 = Einstrang
2 = Zweistrang

Spulentyp (nur Type A)
F = NF84 (Spule mit Stecker)

Spulenspannung

A = 230 VAC 50/60Hz
B =110 VAC 50/60Hz
C = 24 VAC 50/60Hz

4- Technische Daten

OIVISKOSITAL v.vveeeeeeeeeee e 1,2 + 12 mm?/s

OIEMPEratur ..covevevverievesieeee e 60°C max.

Kraftbedarf .......ccoooeiiii, Siehe Diagramm
DuUsenleistung .......ccceeeeeeriiiiiiiieneeeie Siehe Diagramm
Druckfeineinstellung ......cccccooevvivveiiinneenne 6 + 20 bar

Minimaler Druck ..........ccccceviiiiiiie e 2,5 bar (bei Anwendungen im Bereich der Olférderung)
Saugseitiges Vakuum .........cccoevvevennnnenn. 0,5 bar max.

Saugseitiger Druck ........ccccovcvernineeeninneen. 2 bar max.

Druck am Rucklaufanschluss ................. 2 bar max.

Anlaufmoment ..o, 0,1 Nm max.

Drehzahl ......ccooooeueveeeeeeeeeeeeeeeeeee 3500 min™ max.

Standardfilter ........oovvviiiiiiiiiiiieeeee Edelstahl Siebfilter 130y, 11cm?
Abmessungen (EN 225) Nabe @32, Welle @8
Anschlisse (ISO 228/1) ......ccccccvvvvercnennn. Vorlauf — Rucklauf : G1/4”

Diisenanschluss : G1/8”
Manometer und Vakuumanschluss : G1/8”

Gewicht A=720g AD=600g

Werkseitige Einstellwerte ...........cccocveenne Druck:...ccccevvveeeiiiieenne 10 +0,3 bar
Standard Spule: ............ 230 VAC 50/60Hz
Standard Kabel: ............ 3-adrig, 700 mm lang

5- Technische Daten Magnetventil (nur Typ A)

Leistungsaufnahme ..........ccccccevveeeinnnenn, 9IW
Spannungsbereich .......c.cccoooiiiiiinn, -15% / +10%
Umgebungstemperatur ...........ccccoeevinneee. 0°C/60°C
Betriebsdruck .......ccccoooiiiiiii 25 bar max.
DurchfluBfaktor (VDI/VDE 2173) .............. 0,059 m/h
SchlieBdruck ......ccccvviiiiiiinc e, 6 bar

Zulassung (EN 264) .......ccocevvieeiiinenennne TUV No. 55102/04
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6- Diagramme
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8- Bypass Installation
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Fig. 2

Um die A/AD-Pumpe von Einstrang auf Zweistrang
umzubauen, verfahren Sie wie folgt:

a) Entfernen Sie den 1/4" Stopfen vom Riicklaufanschluss mit
einem 6 mm Innensechskantschlissel (Fig. 1).

b) Entfernen Sie den 1/8" Stopfen vom Vakuumanschluss.

C) Setzen Sie die Bypass-Schraube mit einem 2,5 mm
Innensechskantschlissel in den Vakuumanschluss und
ziehen Sie sie fest. (Fig. 2).

d) Setzen Sie den 1/8“ Stopfen in den Vakuumanschluss
wieder ein.

Um die A/AD-Pumpe von Zweistrang auf Einstrang
umzubauen, verfahren Sie wie folgt:

1. Entfernen Sie den 1/8" Stopfen vom Vakuumanschluss.

2. Entfernen Sie die Bypass-Schraube aus dem Vakuum-
anschluss mit einem 2,5 mm Innensechskantschlissel (Fig.
2).

3. Setzen Sie den 1/8" Stopfen in den Vakuumanschluss
wieder ein.

4. Setzen Sie in den Ricklauf einen 1/4" Stopfen und ziehen
Sie ihn fest (Fig. 1).

A ACHTUNG

In der Einstrangversion erfolgt die Entluftung uber die
Dusenleitung nach Offnen des Magnetventils.

In der Zweistrangversion erfolgt die Entliftung Gber den
Rucklaufanschluss. Nach Umbau auf Einstrang ist diese
Pumpenversion Uber den Manometeranschluss manuell zu
entliften.

Der Bypass Stopfen darf in der Einstrangversion unter
keinen Umstédnden eingesetzt sein, da die Pumpe sonst
nicht funktioniert und Schaden an Pumpe und Motor die
Folge sein kénnen.
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9- Installation und Wartung

1. Verwenden Sie den Bypass-Stopfen nie bei Einstrangbetrieb, da die
Pumpe dann nicht funktioniert und Schaden an Pumpe und Motor
entstehen kénnen.
2. Verwenden Sie keine Additive im Ol, um mdgliche Ablagerungen
zwischen den Zahnradern zu vermeiden und diese dadurch zerstort
werden kdnnen.
3. Nach dem Betanken sollte man mit der Inbetriebnahme des Brenners
einige  Zeit warten. Dadurch kénnen sich  aufgewirbelte
Verunreinigungen wieder auf dem Tankboden absetzen und ein
Ansaugen durch die Pumpe wird verhindert.
4. Bei Inbetriebnahme kann die Pumpe fir eine gewisse Zeit trocken
laufen (z.B. um eine lange Saugleitung zu entliften). Um Schaden zu
vermeiden, geben Sie etwas Schmier6l in den Vakuumanschluss.
5. Bei der Installation der Pumpe durfen auf die Welle der Pumpe keine
Axialkrafte wirken, um vorzeitige Abnutzung, Gerausche oder
Uberlastung des Getriebes zu vermeiden.
6. Wenden Sie keine Gewalt auf das Magnetventil an und benutzen Sie
es nicht als Hebel.
7. Die Leitungen sollten keine Lufttaschen bilden. Die Anzahl von
Kupplungen sollte so gering wie moglich gehalten werden, da sie eine
mogliche Quelle fur Undichtigkeiten darstellen.
8. Schnellschlusskupplungen sind daher zu vermeiden. Verwenden Sie
stattdessen O-Ringe oder mechanische Dichtungen (Kupfer- oder
Aluminiumdichtringe) fir alle Verbindungen.
9. Um Uberdrehen zu vermeiden sind folgende Hinweise zu beachten:
G1/8" > 15 Nm max.
G1/4" > 20 Nm max.
10. Verwenden Sie kein PTFE-Dichtband am Saug- und
Rucklaufanschluss. Es kdnnten Teile davon in den Kreislauf gelangen,
sich auf das Pumpen- oder Dusenfilter absetzen und den Wirkungsgrad
verringern.
11. Falls Abzweigungen, Bogen und Kupplungen mit l6sbarem Klebstoff
wie Loctite™ abgedichtet werden, so ist dieser sparsam zu verwenden,
damit er nicht in die Olzirkulation gelangen und die Pumpe beschédigen
kann.
12. Zur Reinigung des Filters ist der Stopfen mit einem 4 mm
Innensechskantschliissel herausschrauben. Nach Entnahme der
Patrone kann das Inox Sieb abgenommen werden. Beim
Wiedereinsetzen ist die Patrone mit der radialen Bohrung zur Saugseite
zu montieren. Fur einwandfreie Funktion der Pumpe sollte das Filter
einmal pro Saison grundlich gereinigt werden. Vor der Pumpe ist immer
ein externer Filter in der Saugleitung zu verwenden.
13. Vor Inbetriebnahme des Systems ist zu prifen,
Brennkammer frei von Ol oder Oldampf ist.

A ACHTUNG

Vor Beginn von Wartungsarbeiten immer die Spannung
abschalten.

dal die

10- Druckeinstellung fur die Duse

Die meisten NenngréRen von Olbrennerdiisen gelten fiir einen Druck
des Heizdles von 6,9 bar (100 PSI). Die Durchflussmenge beim
gewilnschten Druck sollte an Hand der Datenblatter des
Disenherstellers ermittelt werden.

Um sicherzustellen, dass die Duse mit dem gewiinschten Druck
arbeitet, ist wie folgt vorzugehen:

1. Entfernen Sie den 1/8 Stopfen von dem mit "P" gekennzeichneten
Anschluss und schlieRen Sie ein Manometer (0 bis 20 bar oder mehr)
an. Der "P"-Anschluss (Manometer Test-Anschluss) wurde speziell fur
den Anschluss eines Manometers vorgesehen, um den Dusendruck zu
messen, es ist aber auch moglich, zur Messung des Disendruckes den
Hydraulikausgang — falls verfugbar — zu benutzen.

2. Schalten Sie Brennermotor und Magnetventil ein und entliften Sie
Pumpe und Saugleitungssystem vollstandig.

3. Uberpriifen Sie den einstellbaren Druckbereich der Pumpe mit einem
4 mm Innensechskantschliissel und drehen Sie die
Druckeinstellschraube links herum, um den Disendruck zu verringern
und rechts herum, um den Disendruck zu erhéhen.

A ACHTUNG

Stellen Sie den Disendruck gemaR den Angaben des
Brennerherstellers ein.

11- Prifen d. DUsenabschlusses (nur Typ A)
Heizol ist im Gegensatz zu Luft nicht kompressibel. So wird Luft, die
sich an irgendeiner Stelle zwischen dem Dlsenausgang der Pumpe
und der Duse befindet, wéahrend des Brennerbetriebes komprimiert.
Nach dem Abschalten des Brenners expandiert die
eingeschlossene Luft wieder und driickt das Ol aus der
Diisenleitung was zu einem Andauern des Olstromes fiihrt, der
falschlicherweise als fehlerhafter Diisenabschluss der Pumpe
interpretiert wird. Dies ist haufig bei kleinen Dusenleistungen in
Verbindung mit langen Leitungen zu beobachten.

Um den Disenabschluss nach Abschalten des Brenners zu
Uberpriifen, ist folgendermalen zu verfahren:

1. Entfernen Sie die Dusenleitung mit Nippel vom Dusenanschluss
der Pumpe und schlie3en Sie ein 1/8" Manometer (Druckbereich 20
bar oder groRer) an. Es kann einfacher sein, ein mit einem
Verlangerungsnippel oder mit einer Verlangerungsleitung mit
Reduktionsmutter versehenes Manometer zu benutzen, um es
direkt mit dem Nippel im Disenanschluss zu verbinden. Eine
Verlangerung zwischen dem Dusenanschluss und dem Manometer
sollte jedoch in jedem Fall so kurz wie moglich gehalten werden,
damit die eingeschlossene Luftmenge so klein wie mdoglich ist.

2. Schalten Sie Brennermotor und Magnetventil ein und entliften
Sie Pumpe und Saugleitungssystem vollstandig.

3. Schalten Sie den Brennermotor wieder aus. Der Druck wird
sofort abfallen und sich innerhalb ein oder zwei Sekunden
stabilisieren. Das Manometer sollte jetzt einen Druck von 4 bar oder
mehr anzeigen und diesen Druck mindestens zwei Minuten lang
halten.

12- Vakuum-Prifung

Mit der Vakuum-Prufung wird die Saugleistung der Pumpe, die
Dichtigkeit der gesamten Pumpe und des angeschlossenen
Saugleitungssystems Uberprift, um sicherzustellen, daR sich keine
ungewohnlichen Widerstédnde im Saugleitungssystem befinden und
der Unterdruck innerhalb der zulassigen Grenzen fur die Pumpe
liegt. Bitte beachten Sie in jedem Fall die Diagramme fir die
maximal zuléssige Saugleitungslange in Abhangigkeit vom
Rohrdurchmesser,  Viskositét, Hoéhenunterschied  zwischen
Saugleitung und Pumpe und Diisengrof3e. Die Prifung wird wie
folgt durchgefihrt:

1. Entfernen Sie den 1/8* Stopfen von dem mit "V"
gekennzeichneten Anschluss und schlieRen Sie ein Vakuummeter
an.

2. Schalten Sie Brennermotor und Magnetventil ein und entliften
Sie Pumpe und Saugleitungssystem vollstandig.

3. Schliel3en Sie bei laufendem Brennermotor das Ventil im Vorlauf.
Das am Vakuummeter angezeigte Vakuum wird jetzt ansteigen.
Lassen Sie den Brennermotor so lange laufen, bis der héchste
Vakuumwert abzulesen ist. Eine vollstéandig entliftete Pumpe in
gutem Zustand sollte imstande sein, einen Unterdruck von
wenigstens 0,7 bar zu erreichen. Wird dieser Wert nicht erreicht, so
sollten alle Anschliisse und Stopfen auf Dichtigkeit, der Zustand der
Deckeldichtung und des Ventils Uberpriift werden, bevor man die
Pumpe wechselt.

4. Schalten Sie das Magnetventil und Brennermotor ab. Das
Vakuum wird sofort abfallen und sich innerhalb ein oder zwei
Sekunden auf einen Wert stabilisieren. Halten Sie den Vakuum-
Wert fest. Ist die Pumpe dicht, so sollte dieser Wert fur wenigstens
zwei Minuten stehen bleiben. Sinkt das Vakuum ab, so ist ein Leck
vorhanden, das ermittelt und beseitigt werden muss.

5. Sind alle Leckagen beseitigt und das Ventil in der Saugleitung
geodffnet, dann darf der aktuelle Betriebswert 0,5 bar nicht
Ubersteigen.
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